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Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku

PREFEROWANE FORMATY PLIKOW:
1. TIFF-

- kolory CMYK 8bitow/kanat

- aby uzyskac petng czern skladowe czarnego: C30M30Y30K100

- bez warstw, masek, $ciezek, profilu koloréw, kanatéw Alfa

- kompresja LZW

- pliki nie powinny zawiera¢ znacznikéw drukarskich oraz ramki wyznaczajacej format grafiki

- nie stosujemy nadrukowan, jedynym kolorem, ktéry moze by¢ nadrukowany jest czysty czarny (0-0-
0-100).

2. PDF-
- wersja 1.4 (Acrobat 5)
- kolory CMYK
- aby uzyskac petng czern skladowe czarnego: C30M30Y30K100
- czcionki zamienione na krzywe
- w przypadku skali 1:10 zdjete wszystkie obrysy z obiektéw lub ustawione na skalowanie z obrazem
- cienie, efekty zamienione na mapy bitowe CMYK
- prosimy o sptaszczenie wszystkich bitmap razem z ttem do pojedynczej bitmapy
o odpowiedniej rozdzielczosci
- pliki nie powinny zawiera¢ znacznikéw drukarskich oraz ramki wyznaczajacej format grafiki
- nie stosujemy nadrukowan, jedynym kolorem, ktéry moze by¢ nadrukowany jest czysty czarny (0-0-
0-100).

3.CDR-

Pliki przygotowywane w Corelu prosimy eksportowa¢ do PDF lub TIFF zgodnie z wytycznymi powyzej

NAZEWNICTWO:

1. Nazwy plikéw nie moga zawiera¢ polskich znakéw (g,e,¢,z itd. itp.), znakdéw specjalnych jezykow
zagranicznych (0, 6, itp.)

2. Nazwy plikdw nie mogg zawiera¢ znakéw specjalnych (przecinkéw, cudzystowéw, itp.)

3. Nazwy plikdéw powinna by¢ zrozumiatym ciggiem liter nie przekraczajgcym 10 znakéw. Nie moze to
by¢ cigg znakdéw (np. 12367987).

ROZDZIELCZOSC:
1. Skala 1:1

w zaleznosci od wielkosci pracy rozdzielczos¢ podang w [dpi] przedstawia ponizsza tabelka TAB.1
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[dpi] 1m 2m 3m 4dm 5m 6m 7m 8m 9m 10m
1m 200 150 120 100 90 80 80 70 70 60
2m 150 100 90 72 70 60 60 55 50 45
3m 120 90 70 60 55 50 45 40 40 40
4m 100 72 60 50 50 50 40 40 35 35
5m 90 70 55 50 40 40 40 35 35 30
6m 80 60 50 50 40 40 35 30 30 30
7m 80 60 45 40 40 35 30 30 30 30
8m 70 55 40 40 35 30 30 30 25 25
9Im 70 50 40 35 35 30 30 25 25 25
10m 60 45 40 35 30 30 30 25 25 20

TAB.1 - Rozdzielczo$¢ w zaleznosci od wielko$ci pracy podana w [dpi]

2. Skala 1:10

na podstawie TAB.1 nalezy 10-krotnie zwiekszy¢ rozdzielczos¢ dpi
3. Materiaty:

- Banery, Blockouty, folie, clp, flagi- TAB.1

- Siatki-TAB.1 minus 30%

- Tapety, rollupy, materiaty ptaskie TAB.1 plus 20%
- BBS- rozdzielczosci podane na str. o bbs

Dodatkowe informacje o przygotowaniu plikéw w dalszej czesci dokumentu.

Globart Print SP. j. nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy merytoryczne w projektach otrzymanych od
zleceniodawcow oraz za btedy wynikajgce z nieprawidtowego przygotowania plikow do druku ( np: nie
zachowane marginesy bezpieczenstwa, czcionki nie zamienione na krzywe, staba rozdzielczo$¢ elementéw
graficznych, uzyte rozbarwienia kolorystyczne inne niz CMYK, nadany zty profil kolorystyczny ).

W przypadku zgody na realizacje zamdwienia bez materiatu porownawczego* odpowiedzialnos¢ za btedy w
tredci, uktadzie strony i kolorystyce ponosi Klient.

*materiatem poréwnawczym jest dostarczona do Globart Print SP. j. przez klienta préba koloréw w postaci
wydruku z pliku produkcyjnego przekazanego do realizacji (proof), a takze wydruku w skali czy wymiarze
umozliwiajgcym wykonanie realizacji w oparciu o pozgdane kolory na niej zawarte, wykonawca zastrzega
sobie prawo do wykonania wydruku wiasciwego w oparciu o materiat pordwnawczy z réznicami
wynikajgcymi z uzycia odmiennego podtoza, tuszy lub plotera od dostarczonej proby.
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Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Billboardy

Pole bezpieczne

Ze wzgledu na specyfike materiatu i sposéb klejenia niezbedne jest zachowanie odlegtosci istotnych
elementow grafiki:

® min. 20 cm od krawedzi dla formatu 504x238 cm, 600x300 cm, 600x400 cm
e min 20 cm od krawedzi lewej, gornej i dolnej oraz 40cm od prawej dla formatéow 1200x300 cm i
1200x400 cm.

Dotyczy to w szczegdlnosci strony prawej i dolnej w billboardach klejonych klasycznie (od lewej gory do
prawego dotu) lub strony prawej i gérnej w billboardach klejonych od dotu.

Rozdzielczosci bitmap
Pliki przygotowane w skali 1:10

Przy wymiarach wydruku 504x238 cm - 500 dpi (dla skali 1:10).
Przy wymiarach wydruku 600x300 cm - 400 dpi (dla skali 1:10).
Przy wymiarach wydruku 600x400 cm - 400 dpi (dla skali 1:10).
Przy wymiarach wydruku 1200x300 cm - 350 dpi (dla skali 1:10).
Przy wymiarach wydruku 1200x400 cm - 300 dpi (dla skali 1:10).

Spady

Pliki nie powinny zawiera¢ spadéw.

Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Bannery, Siatki

Spady

Jesli istotne jest zachowanie wymiaru bannera po wykonczeniu plik nalezy przygotowa¢ z 2% spadem
dookota.

Pole bezpieczne

Istotne elementy grafiki powinny by¢ umieszczane w odlegtosci nie mniejszej niz 5 cm od krawedzi bannera
(plus warto$¢ ewentualnego spadu).
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Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Folie

Spady

Jesli istotne jest zachowanie wymiaru folii po wykonczeniu plik nalezy przygotowaé z 2% spadem dookota.
W przypadku, gdy wydruki majg by¢ wyklejane na wczesniej przygotowanych formatkach zalecamy dodanie
spadow™;

e dla wymiaréw do 100 cm - 1cm dookota,
e powyzej 100 cm - 2 cm dookota.

Jesli wydruki majg by¢ wyklejane przez naszg firme, pliki koniecznie muszg posiada¢ spady.
Sezonowanie

Wydruki powinny doktadnie wyschngé przed dalszg obrébkg (wycinanie, laminowanie). Czas sezonowania
wynosi 48h, co nalezy uwzglednic¢ przy okreslaniu terminu realizacji zamowienia.

Uwaga!

W przypadku koniecznosci bezwzglednego zachowania wymiaréw nalezy ujg¢ to w zamodwieniu oraz
przygotowac plik ze spadami. Tolerancja wymiaru koncowego wynosi +/- 2%

Specyfikacja przygotowania materiatdw do druku
Druk bezposredni LED

Spady

Typ maszyny uzywanej do druku bezposredniego uniemozliwia druk na spad. W przypadku druku na
wczesniej przygotowanych formatkach oraz szkle i plexi bezbarwnej pole zadruku jest mniejsze od
rozmiaréw formatki o 3 mm z kazdej strony i tak powinien by¢ przygotowany plik. Zaznaczamy, ze wydruki
moga nie znajdowac¢ sie centralnie na formatce.

Jesli planowane jest ciecie lub frezowanie formatek na frezarce ZUND kazdy z plikéw przeznaczonych do
druku powinien zawiera¢ 5 mm spadu z kazdej strony i natozong linie ciecia w postaci wektorowej,
umieszczong na osobnej warstwie. Dotyczy to réwniez otwordw, ktdre majg by¢ wiercone lub wycinane.
Wyjatkiem jest PLEXI (mleczna, bezbarwna). Pliki przygotowane na ten materiat muszg posiadaé ramke
1mm bez zadruku zawartg w koncowym formacie pliku.

Przy druku dwustronnym spady powinny wynosi¢ 10mm, a linia ciecia umieszczona na stronie front. Przy
druku dwustronnym moze nastgpi¢ niespasowanie grafiki front i tyt o +/-3%. Zalecamy nieumieszczanie
elementoéw graficznych w pliku ,tyt” moggcych przy przesunieciu wptyngé na odbior grafiki.

Sezonowanie

Wydruki przeznaczone do wycinania lub frezowania powinny doktadnie wyschng¢ w celu unikniecia
odpryskéw farby na wycinanych krawedziach. Czas potrzebny na doktadne odparowanie rozpuszczalnikéw
wynosi 48 h, co nalezy uwzglednic¢ przy okreslaniu terminu realizacji zamoéwienia.
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Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Tapety

Spady
Plik obejmujacy cato$¢ przewidzianej do druku grafiki powinien byé powigekszony o 2% spadu dookota.
Uwaga!

Wiekszos$¢ zlecanych do druku tapet wymaga podzielenia na bryty. Prosimy o ustalenie z Dziatem Obstugi
Klienta szerokosci brytéw (rézne typy tapet majg réozne szerokosci rolek) oraz wielkosci ew. zaktadki. Jesli
istnieje tak potrzeba mamy réwniez przygotowany PORADNIK APLIKACJI
TAPET (http://globartprint.bialystok.pl/dla-klientow/przygotowanie-plikow/) Nie polecamy brytowania tapet bez
zaktadek - pomimo docinania brytdw maszynowo z bardzo duzg precyzja moze wystgpi¢ minimalne
przesuniecie linii ciecia i w konsekwencji niedoktadne spasowanie poszczegélnych brytow.

Sezonowanie

Wydruki powinny doktadnie wyschngé przed dalszg obrébkg. Czas sezonowania wynosi 48h, co nalezy
uwzgledni¢ przy okreslaniu terminu realizacji zamowienia.

Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Canvas

Rozdzielczosci bitmap
150 dpi

Spady
Plik nalezy przygotowaé z 3 cm spadem dookota

Pole bezpieczne
Istotne elementy grafiki powinny by¢ umieszczane w odlegtosci nie mniejszej niz 5 cm od krawedzi
(plus warto$¢ ewentualnego spadu).

Sezonowanie
Wydruki powinny doktadnie wyschngé przed dalszg obrébkg (wycinanie, laminowanie). Czas sezonowania
wynosi 48h, co nalezy uwzgledni¢ przy okreslaniu terminu realizacji zamowienia

Specyfikacja przygotowania materiatdw do druku
Postery, roll-up-y, CLP

Rozdzielczosci bitmap - postery

e Przy wymiarach wydruku do formatu 50x70 cm - 300 dpi.
e  Przy wymiarach wydruku do formatu 70x100 cm - 200 dpi.
e Powyzej do formatu CLP (120x180 cm) - 120-150 dpi.
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Pola bezpieczne
W plikach roll-up:

e pole widoczne w standardowych kasetach po rozwinieciu wynosi 195 cm mierzone od goéry. Ponizej
tego wymiaru moze sie znajdowac jedynie tto. W przypadku uzycia innych kaset niz standardowe
prosimy o kontakt z BOK w celu doprecyzowania szczegotow.

W plikach CLP (120x180cm):

e pole bezpieczne wynosi 110x170cm, czyli nalezy zachowaé odstep istotnych elementéw grafiki
(teksty, logotypy) minimum 5 cm od krawedzi formatu dookota. Zapobiegnie to ukryciu tych
elementéw pod rama.

Spady
Pliki posterow i roll-upéw powinny zawiera¢ spad 0,5 cm dookota.
Sezonowanie

Wydruki powinny doktadnie wyschngé przed dalszg obrébkg. Czas sezonowania wynosi 48h, co nalezy
uwzgledni¢ przy okreslaniu terminu realizacji zamowienia.

Specyfikacja przygotowania materiatéw do druku
Blockout dwustronny

Spady

Materiaty przygotowywane do druku dwustronnego nie mogg zawieraé spadow ze wzgledu na specyfike
druku i wykonhczenia. W zwigzku z tym wymiary wykonczonych materiatdw mogqg sie rézni¢ od zadanych o
+/-2%. Jedynym wyjatkiem sg blockouty docinane na ostro - bez wykonczenia - na docinanych krawedziach
nalezy doda¢ 2% spadu.

Pole bezpieczne

Przy druku dwustronnym moze nastgpi¢ niespasowanie grafiki front i tyt o +/-3% (widoczne na zgrzewach).
Przy tworzeniu grafiki nalezy uwzgledni¢ pole bezpieczne:

e Przy blockoutach wykonczonych zgrzewem i oczkami istotne elementy grafiki powinny by¢
umieszczane w odlegtosci nie mniejszej niz 6 cm od krawedzi bannera

e Przy blockoutach wykonczonych tunelami istotne elementy grafiki powinny byé umieszczane w
odlegtosci nie mniejszej niz planowana szeroko$¢ tunelu na ptasko + 6 cm od krawedzi bannera

e Przy blockoutach cietych na ostro istotne elementy grafiki powinny by¢ umieszczane w odlegtosci
nie mniejszej niz 2cm od krawedzi bannera

W opisanych wyzej obszarach zewnetrznych przewidzianych na tunele i zgrzewy powinno znajdowac¢
sie tylko tto.
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Specyfikacja przygotowania pliku do druku
materiatow tekstylnych

Kolory

W przypadku uzycia w projekcie apli w kolorze czarnym lub czarnego liternictwa duzych rozmiaréw prosimy
0 uzycie koloru o sktadowych C70M70Y70K100.

Spady
Flagi prostokatne umieszczane na masztach

e Dla flag o dtugosci do 300 cm - 5 cm dookota.
e Dla flag o dtugosci powyzej 300 cm - 10 cm dookota.

Flagi typu winder

e Dla flag o wysokosci do 200 cm - 3 cm dookota.
e Dla flag o wysokosci od 200cm do 300 cm - 5 cm dookota.
e Dla flag o wysokosci ponad 300 cm - 10 cm dookota.

Dodatkowo dla flag typu winder niezbedne jest umieszczenie na grafice do druku linii (w wektorze)
obrazujgcej ksztatt flagi po obszyciu z wyj. flag wg specyfikacji Zoom Lite — Ultima. Grafike do Zoom Lite-
Ultima nalezy wpasowa¢ w odpowiedni szablon dostepny na naszej stronie internetowej
(http://globartprint.bialystok.pl/dla-klientow/przygotowanie-plikow/). Szablony zawierajg juz naddatki na
obszycie. Istotne elementy powinny by¢ oddalone od krawedzi szablonu o min. 3cm. W zwigzku z tym pliki
dla tego typy flag przyjmujemy w formatach umozliwiajgcych uzycie elementéw wektorowych (PDF,
CorelDraw, lllustrator do wersji CS6).

Pole bezpieczne

Istotne elementy grafiki powinny by¢ umieszczane w odlegtosci nie mniejszej niz 5 cm od krawedzi flagi
(plus warto$¢ ewentualnego spadu).

Uwagi dodatkowe

Plik do druku flagi powinien mie¢ takg orientacje, jakg bedzie miata flaga zawieszona na maszcie.
Przy innej orientacji prosimy o dotgczenie wizualizacji zawieszenia flagi.

Ze wzgledu na specyfike stosowanego do druku materiatlu flagowego oraz stosowany proces druku
bezposredniego potaczonego z wygrzewaniem materialu w wysokiej temperaturze w celu utrwalenia
i uzyskania odpowiedniego przebicia koloréow na lewej stronie wymiary flag po wykonczeniu nalezy
traktowac jako przyblizone z tolerancjg do 3%.

Specyfikacja przygotowania materiatéw
do wycinania ploterem tnacym

Do realizacji tego typu zlecen dysponujemy ploterem tngcym SUMMA S160 o szerokosci stotu 160 cm.

Dostarczany do nas plik powinien byé przygotowany w Corelu do wersji X7, ktéry powinien zawiera¢ tylko
jeden uzytek w skali 1:1 z umieszczong na nim Sciezkg do ciecia. Niezwykle istotne jest wtasciwe
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umieszczenie $ciezki wzgledem wycinanego uzytku. Pokazuje to ponizszy rysunek.

1. Zle 2. Dobrze 3. Dobrze

1. Nieprawidtowe umieszczenie $ciezki doktadnie na krawedzi uzytku. Przy takim utozeniu nawet
najmniejszy btgd ciecia, co zawsze sie moze zdarzy¢, spowoduje pozostawienie fragmentéw tta na
wycinanych uzytkach.

2. Prawidtowe umieszczenie $ciezki dla uzytkéw, dla ktérych niedopuszczalne jest pozostawienie tta. W
takim przypadku uzytek nalezy powiekszy¢ o spady szerokosci 3 mm mierzone od linii ciecia.

3. Prawidtowe umieszczenie $ciezki dla uzytkéw, dla ktérych mozliwe jest pozostawienie tta.
W takim przypadku linie ciecia nalezy umiesci¢ w odlegtosci 3 mm od krawedzi uzytku.

W przypadku jesli dtugos¢ uzytku jest wieksza niz 1,5mb to spad w pliku musi mie¢ 2cm dookota.

Jedli plik przygotowany przez klienta zawiera wiecej niz jeden uzytek dtugosé¢ pliku nie moze przekroczy¢
1m. Pliki dtuzsze niz 1m nalezy rozdziela¢ na mniejsze.

Minimalna wielkos$¢ liter mozliwych do poprawnego plotowania:

e cienka folia 8mm
e folia z laminatem 15mm

Folie ploterowe;
Maksymalna szerokos¢ projektu 97 cm przy maksymalnej dtugosci 2m.
W przypadku wiekszych dtugosci nalezy zmniejsza¢ szerokos¢ pliku.

Jesli przewidziany do plotowania uzytek sktada sie z wiekszej liczby elementéw, nalezy je wszystkie
zgrupowacé pozostawiajgc $ciezke do ciecia poza grupg. Utatwi to naszym grafikom utozenie uzytkéw na folii
0 odpowiedniej szerokosci.

Jesli docelowa Sciezka ciecia sktada sie z wielu elementéw to, dla uzyskania wysokiej jakosci ciecia, nalezy
zachowa¢ odpowiednig kolejnos¢ poszczegdinych elementéw. Elementy $ciezki docelowej powinny byé
umieszczane na warstwie w taki sposéb, aby zapewni¢ ciecie od lewego gérnego rogu (element znajdujgcy
sie najnizej na warstwie) poziomo do prawej i dalej od lewej do prawej, jesli ciecie sktada sie z wierszy lub
wycinane elementy rozmieszczone sg jedne pod drugimi. Ostatni element (prawy dolny) powinien byé
najwyzej umieszczony na warstwie. Przy takim utozeniu elementow $ciezki ciecia gtowica plotera
przemieszcza sie na niewielkie odlegtosci co zmniejsza ryzyko przesuniecia sie lub poderwania folii.

Prosimy réwniez o zwrdcenie uwagi na ilos¢ weztéw, z ktérych sktada sie linia ciecia. Nalezy stosowac
Sciezki o minimalnej ilosci weztéw gwarantujgce jeszcze prawidtowe odwzorowanie ksztattu wycinanego
elementu. Kazdy wezet to podniesienie i opuszczenie noza plotera, wiec ich duze nagromadzenie na matej
dtugosci nie tylko znacznie wydtuza czas plotowania i zmniejsza jakos¢ ciecia, ale moze spowodowaé
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niedocinanie fragmentéw.
Jesli nie ma mozliwosci skorzystania z CorelDraw

Ze wzgledu na $ciezke przycinajacg plik musi by¢ przygotowany w programie do grafiki wektorowej z
mozliwoscig eksportu lub zapisania w formacie PDF 1.4 (Acrobat 5) lub EPS gdyz tylko te formaty pozwalajg
na zachowanie sciezki do ciecia w postaci wektorowej.

Rozdzielczosci bitmap zalezg od wielkosci uzytku - przy uzytkach kilku-kilkunasto centymetrowych
rozdzielczo$¢ powinna wynosi¢ 300 dpi, przy wiekszych (do 50 cm) - 250 dpi, powyzej 50 cm - 200 dpi.
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